
节能节材方案

近三年公司围绕生产设备更新、能效提升、余能回收、检测优化

实施节能降碳技术改造项目，推进生产全流程节能降耗。

（1）淘汰老旧传统绕线设备，采购新型非晶合金立体卷铁芯绕线

机，提升生产自动化与产品合格率，降低设备运行电耗；

（2）替换老旧绕线设备，新增三角立体卷铁心线一体绕线机、立

体卷铁心变压器绕线机等高效设备，支撑高效节能变压器生产，降低

设备电耗；

（3）淘汰老旧液压折弯机、剪板机，采用数控智能控制的高效数

控折弯机与剪板机，降低空载损耗与加工能耗；

（4）投用密闭式热风内循环真空干燥设备，回收变压器干燥工序

余热余能重复利用，罐体加装岩棉保温层减少热损耗，替代传统真空

干燥设备；

（5）更换老旧检测设备，采购高压介质损耗测试仪、全自动变压

器综合测试系统，减少产品返修与无效能耗，实现节电降碳。

具体见附表。





真空干燥设备循环热风余能利用技改简介

公司高度重视生产过程余能回收与高效利用，热风循环变压法真

空干燥设备实现循环热风余能回收利用，实现了变压温度控制，为变

压器干燥工序节能降碳提供关键支撑。该设备搭载密闭式热风内循环

系统，罐内采用四面导热油排管加热，顶部配置专用内循环风机，使

热风在罐内持续循环流转，将干燥过程产生的余热、余能全部回收重

复利用，大幅减少热量外排损耗；同时罐体采用岩棉保温层铠装，降

低罐体散热损失，配合独立加热器与低温冷凝系统，进一步提升余能

回收效率。通过循环热风余能回收利用，设备干燥效率较传统工艺提

升 40%~50%，整体能耗降低 15%以上。


